Control de Inventarios de Mercancia en Tiendas

Objetivo: Dar a conocer de manera general el funcionamiento del proceso de Control de inventarios en Tiendas

S
— 8 Portal WEB

o 9

s 'E Genera el Plan

g = de Inventarios |

O o mensual

. >

U C

) —

—

2 1

}

-~ |

c = Si
© Recibe Plan de Solicita ajustes Programa equipo
e Inventarios sobre el Plan de No de revision de
; mensual Inventarios inventario
o (] éAjustes
8 o autorizados?

o
T >

« Un

(@]
2

>

—

[}

(o}

S
wn

éLlocaliza
mercancia en

ubicacién? Registra pieza a

Realiza cruces
manuales de

Presenta reporte

¢éTiene faltantes
o sobrantes?

Se presenta mercancia fisica, evidencia
que el material ya no forma parte del
inventario o en su defecto se confirma el
faltante o sobrante de inventario

Muestra Sube reporte final

Revisa

Aux. Admin. De Control de Inventarios

Proceso de Control de Inventarios en Tiendas
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